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Ubung

So erstellen Sie ein
benutzerdefiniertes Werkzeug

Lernen Sie, wie Sie einen neuen
benutzerdefinierten Schaftfraser erstellen.

Lernziele:

Andern der Dokumenteinheiten.
Erstellung eines neuen Schaftfrasers in
der Werkzeugbibliothek.

Andern der Parameter des
Schaftfrasers.

Ubungsdauer: ca. 20 Minuten

Cloud ? Learn CAM 90 - Metnic

9 - @210mm (10mm Flat
Endmill)

Die abgeschlossene Ubung

1. Offnen Sie ein neues, unbenanntes
Dokument, navigieren Sie zum
Arbeitsbereich ,Fertigen“ und stellen Sie
sicher, dass die Dokumenteinheiten auf
,mm*“eingestellt sind.
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Abbildung 1. Dokumenteinheiten
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2. Offnen Sie die Werkzeugbibliothek. —_ ;
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Abbildung 2. Werkzeugbibliothek

3. Wahlen Sie die Werkzeugbibliothek o ..
,Learn CAM 90 - Metric” aus und dricken H
Sie das Symbol ,,+“, um mit der Erstellung v User tibearles o)
eines neuen Werkzeugs zu beginnen. AN v Lear CAM9
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Abbildung 3. Neues Werkzeug erstellen

4, Wahlen Sie den Typ ,Schaftfraser”, um ]
mit der Werkzeugerstellung zu beginnen.
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Abbildung 4. Schaftfréser erstellen
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5. Geben Sie auf der Registerkarte

,Allgemein“ die Beschreibung Generl EEEITE ORI e
,10-mm-Schaftfrédser” ein. Description 10mm Flat Endmil{

Vendor

Product id

Product link

Abbildung 5. Beschreibung

6. Andern Sie auf der Registerkarte Geometry
,Werkzeug“ den Diameter 10 mm
Werkzeugdurchmesser auf 10 mm, Shaft diameter 10 mm fo
die Lange unter dem Halter auf Overall length 36 mm
20 mm und die Schulterldnge auf Length below holder 20 mm
18 mm. Shoulder length 18 mm
Flute length 18mm

Abbildung 6. Werkzeugparameter

7. Navigieren Sie auf der Registerkarte Info
,Halter” zum Abschnitt ,Halter in Description CT40 - 0.250 x 1.38 End Mill Hol
Zoll“ und wahlen Sie den Product ID C4056-025C
Schaftfraserhalter ,CT40 - 0.25 x 1.38". Product link
Vendor Lyndex
Gauge length 35.051 mn

Abbildung 7. Werkzeughalter
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8. Stellen Sie auf der Registerkarte
,Schnittdaten” die Spindeldrehzahl auf
8.000 U/min und den Vorschub pro
Zahn auf 0,064 mm ein.

Speed
Spindle speed
Surface speed

Ramp spindle speed

Feedrates

Cutting feedrate
Feed per tooth
Lead-in feedrate
Lead-out feedrate
Transition feedrate
Ramp feedrate

Ramp angle

Abbildung 8. Schnittdaten
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9. Uberpriifen Sie die Werkzeugnummer auf
der Registerkarte ,,Postprozessor” und
ubernehmen Sie die Werkzeugerstellung.

Abbildung 9. Werkzeugerstellung

7 - @12mm (12mm Flat Endmill)
8 - @4mm (4mm Ball Nose Mill)

9 - @10mm (10mm Flat Endmill)
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10. Prifen und schliefen Sie die Cloud > Learn CAM 90 - Metric

Werkzeugbibliothek. 9 - @10mm (10mm Flat
Endmill)

ANMERKUNG: Die Werkzeugbibliothek wird
automatisch aktualisiert und es ist keine
Speicherung erforderlich.

Abbildung 10. Aktualisieren
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